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E.Ovčiņņikovs

E.OvčiņņikovsPārbaudīja:

Piezīmes:
1. Tērauda konstrukciju ražošanas klase EXC2 saskaņā ar LVS EN 1090-2.
2. Metinājumi:
2.1. visiem metināšanas materiāliem jāatbilst standarta LVS EN 13479 prasībām;
2.2. nodrošināt metināšanas darbu kvalitātes līmeni "C" saskaņā ar LVS EN ISO 5817 priekš EXC2 klases tērauda izstrādājumiem;
2.3. metinājuma šuves materiāla tērauda stiprības klasei jābūt vienādai vai lielākai par sametināmo elementu stiprības klasi;
2.4. sametināmo detaļu metinājuma šuves kontaktvirsmas sagatavot saskaņā ar LVS EN ISO 9692-1, LVS EN ISO 9692-2;
2.5. metinājuma šuvju un metinājuma robežas materiāla papildus parametri:
- cietība pēc Brineļa skalas mazāka par 330BH;
- relatīvais pagarinājums pie pārraušanas - ne mazāks par 20%;
- relatīvā viskozitāte pie +20°C - ne mazāka par 20J.
2.6. izstrādājot metināšanas tehnoloģiju jāievērtē iespējamās temperatūras rukuma deformācijas. Izstrādājuma ģeometrijai pēc metināšanas operāciju
pabeigšanas jāatbilst projektā noteiktai standartā noteiktās dimensiju pielaižu robežās;
2.7. Metināšanas darbi nav atļauti pie temperatūras zemākas par +5°C bez papildus sametināmo elementu sagatavošanas.
2.8. Visām metinājuma šuvēm augstums a=5mm.
3. Tērauda detaļu cinka pārklājumu veidot saskaņā ar LVS EN ISO 1461. Stiprinātājelementu cinka pārklājumu veidot saskaņā ar LVS EN ISO 10684.
4. Tērauda elementa virsmas apstrāde pirms pretkorozijas aizsargpārklājuma iestrādes:
4.1. notīrīšana ar abrazīvo strūklu līdz tīrības pakāpei Sa 2.5 saskaņā ar LVS EN ISO 8501-1;
4.2. ja virsmu apstrādā ar kantaino skrošu vai smilšu strūklu: virsmas raupjuma parametra Ry5 minimālā vērtība 50μm, maksimālā vērtība 115μm,
virsmas profila raupjuma pakāpe - vidējā (medium (G)) saskaņā ar LVS EN ISO 8503-1;
4.3. ja virsmu apstrādā ar apaļo skrošu strūklu: virsmas raupjuma parametra Ry5 minimālā vērtība 60μm, maksimālā vērtība 115μm, virsmas profila
raupjuma pakāpe - rupjā (coarse (S)) saskaņā ar LVS EN ISO 8503-1;
4.4. visas metinājuma šuves frēzēt līdz "good" kvalitātes pakāpei saskaņā ar LVS EN ISO 12944-3 fig. D.6;
4.5. tērauda virsmu pēc netīrumu mehāniskās noņemšanas mazgāt ar sārmaino mazgāšanas līdzekli un skalot ar tīro ūdeni;
4.6. hlorīdu saturs uz metāla virsmas pēc skalošanas ar ūdeni nedrīkst pārsniegt  20mg/m². Mērīšanas tests saskaņā ar LVS EN ISO 8502-6;
4.7. Putekļu daudzums uz metāla virsmas tiek noteikts saskaņā ar LVS EN ISO 8502-6.
5. Tērauda elementu pretkorozijas aizsargpārklājums:
5.1. visiem tērauda elementiem jābūt pārklātiem ar pretkorozijas krāsu sistēmu, kas atbilst ārējās vides agresivitātes kategorijai C5 saskaņā LVS EN
ISO 12944-2, pretkorozijas pārklājuma ilgmūžība - "high" (>15 gadi) saskaņā ar LVS EN ISO 12944-1.
5.2. visām pretkorozijas pārklājuma sistēmas komponentēm jābūt no 1 ražotāja;
5.3. izvēlētā pretkorozijas pārklājuma struktūru saskaņot ar projekta autoruzraugu.
5.4. krāsas tonis: RAL 1028.
6. Enkurtapu montāža:
6.1. enkurbultu pieļaujamā nobīde no atbalstplātnes cauruma centra faktiskās pozīcijas ir ±2mm.
6.2. caurumu urbšanas metode - ar perforātora tipa urbjmašīnu ("hammer drilling") saskaņā ar LVS EN 1992-1.
6.3. ķīmiskā enkura līmējuma sistēmas saistes (cirpes) stiprība pēc sacietēšanas Fbd≥3.4MPa.
6.4. injektētās līmes daudzumam jābūt pietiekami lielam, lai tā izspiestos ārā no cauruma pēc enkurtapas ievietošanas projekta pozīcijā.
6.5. izurbto caurumu notīrīt no betona lauskām un putekļiem ar augsta spiediena gaisa strūklu pirms enkuru līmes iestrādes;
6.6. ievērot enkurojuma sistēmas ražotāja papildus norādījumus par līmes iestrādi un cauruma betona virsmas sagatavošanu.
7. Izmēri ir doti milimetros.
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